swisspor
. . Polska Sp. z o.0.

DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
NR 01/2021/P
BIKUTOP 300

1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:

swisspor BIKUTOP 300 (PYE PV300 S56H)

2. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

a) Izolacja wodochronna dachéw,
b) Izolacja wodochronna dachéw, podlegajgca badaniu reakcji na ogien,
¢) Izolacja wodochronna dachéw podlegajgca badaniu dziatania ognia zewnetrznego

3. Producent:

SWISSPOR Polska Sp. 7 o0.0. ul. Kroczymiech 2, 32-500 Chrzanow
Zaktad produkcyjny SWISSPOR Polska Sp. 7 0.0., ul. Kazimierza Wielkiego 55, 66-300 Miedzyrzecz

4. Systemy oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych:

System 2+ w zakresie zastosowan: a
System 3 w zakresie zastosowan: b, ¢

5. Norma Zharmonizowana:

EN 13707:2004+A2:2009

Jednostka lub jednostki notyfikowane:

Instytut Techniki Budowlanej Jednostka Notyfikowana nr 1488

Polskie Centrum Badan i Certyfikacji S.A. Jednostka Notyfikowana nr 1434

6. Deklarowane wlasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki

Wiasciwosci uzytkowe

Zharmonizowana
specyfikacja techniczna

Odpornos$¢ na dzialanie ognia zewngtrznego

Broof (tl)*

Reakcje na ogien

E

spetnia wymagania przy

Wodoszczelnose ci$nieniu 10 kPa (metoda A)
Maksymalna sita rozciagajaca:
wzdtuz 1200 200 N/50 mm
Wytrzymatos¢ na w poprzek 1000 £250 N/50 mm
rozcigganie Wydtuzenie:
wzdiuz 55 15 %
w poprzek 60 =15 %
Odporno$¢ na przerastanie korzeni NPD

EN 13707:2004+A2:2009

Strona 1 z 4




Odpornos¢ na obcigzenie statyczne (metoda A/B) 20 kg /20 kg
Odpornos¢ na uderzenie (metoda A/B) 2000 mm / 2000 mm
Wytrzymatos$¢ na rozdzieranie (gwozdziem) NPD
Wytrzymalos$¢ zlacza na oddzieranie NPD
Wytrzymato$é Wytrzymato$¢ ztacza na $cinanie:
ztacza wzdtuz 1000 250 N/50 mm
w poprzek 1100 £200 N/50 mm
Odporr_losc na spltywanie w 100 £10 °C
‘ podwyzszonej temperaturze
Trwatos¢ W niskiej temperaturze po starzeniu
-20 £5 °C
sztucznym
Gigtkos¢ W niskiej temperaturze -25°C
Substancje niebezpieczne NPD

NPD - wihasciwos¢ uzytkowa nie jest okreslana

Wiasciwosci uzytkowe okre§lonego powyzej wyrobu s3g zgodne z zestawem deklarowanych
wlasciwosci uzytkowych. Niniejsza deklaracja wilasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z
rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011 na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta okreslonego powyze;.

W imieniu producenta podpisat:

Robert Polkowski
Kierownik Produktu

Pelplin, dnia 01.03.2024 r.
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sSwisspor
' . Polska Sp. z o.0.

KARTA TECHNICZNA
swisspor BIKUTOP 300 (PYE PV300 S56H)

OPIS I ZASTOSOWANIE

Papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia modyfikowana SBS, na osnowie z
wiokniny poliestrowej. Wierzchnia strona papy pokryta jest mineralng posypka
gruboziarmistg, wzdtuz jednego brzegu wstegi znajduje si¢ pas nie pokryty posypka,
zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy zabezpieczona jest
folig z tworzywa sztucznego.

e

BIKUTOP

Izolacja wodochronna dachéw.

Wierzchnia warstwa jedno- lub wielowarstwowych pokry¢ dachowych. Wykonywanie
nowych lub renowacja starych pokry¢ dachowych. Papa nie jest przeznaczona pod

uprawy roslinne.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wiasciwosé Metoda badania Wymiar | Warto$¢ lub ustalenie
Wady widoczne EN 1850-1 - brak wad widocznych
Dlugosé PN-EN 1848-1 m >5,00
Wymiary Szerokosé PN-EN 1848-1 m >0,99 (1,00+0,01)
Prostoliniowos¢ PN-EN 1848-1 - odchytka <10 mm/5 m
Grubos¢ PN-EN 1849-1 mm 5,6 +£0,2
Wodoszczelnos¢ (cisnienie 400 kPa) PN-EN 1928 metoda A - spelnia wymagania
Odporno$¢ na dzialanie ognia zewnetrznego PN-EN 13501-5 klasa Broot(t1)*
Reakcja na ogien PN-EN 13501-1 klasa E
Wytrzymatos¢ ztaczy na $cinanie
- wzdluz PN-EN 12317-1 N/50mm 1000 +250
- w poprzek 1100 +200
Wilasciwosci mechaniczne przy rozciaganiu:
maksymalna sila rozciagajaca
- wzdluz PN-EN 12311-1 N/50mm 1200 £200
- w poprzek 1000 £250
Wilasciwosci mechaniczne przy rozciaganiu:
wydluzenie
- wzdluz PN-EN12311-1 % 55415
- w poprzek 60 +15
Odpornos¢ na uderzenie PN-EN 12691 metoda A/B mm 2000 /2000
Odpornos¢ na obciazenie statyczne PN-EN 12730 metoda A/B kg 20/20
Stabilnos¢ wymiaréw PN-EN 1107-1:2001 % <0,5
Gietko$¢é w niskiej temperaturze PN-EN 1109 'c <-25
Odpornos¢ na spltywanie w podwyzszonej PN-EN 1110 oc > 100
temperaturze
PN-EN 1296
Odporno$¢ na sztuczne starzenie PN-EN 1110 ’c 1020 0i+150
PN-EN 1109 B
Przyczepnos$¢ posypki — ubytek masy posypki PN-EN 12039 %o 10 £10
Przenikanie pary wodnej PN-EN 13707 - p=20000

*dotyczy przebadanych systeméw pokry¢ dachowych
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TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi §rodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozycji
stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem i uszkodzeniem. Rolki papy nalezy uktadaé tak, aby
uniemozliwi¢ przemieszczenie si¢ podczas jazdy. Rolki papy mogg by¢ przewozone w kontenerach lub
na paletach.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
zabezpieczajacych przed dzialaniem promieni stonecznych, w odlegtosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na rownym podtozu w pozycji stojacej w jednej warstwie. Stosy
powinny zawiera¢ nie wiecej niz 1200 szt. papy, a odlegtos¢ migdzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej
niz 80 cm.

o rolki kg 37,0
Cigzar palety kg 760
Tlosé leci m’ 100

0$¢ na palecie rolek 20

*Dane orientacyjne nie kontrolowane stuzace optymalizacji transportu
WYTYCZNE MONTAZU

Montaz do podioza odbywa si¢ metoda zgrzewania. Papy nie nalezy uktada¢ w temperaturze ponize;j
0°C, na mokrych lub oblodzonych powierzchniach, w czasie opadéw deszczu lub $niegu, oraz podczas
silnego wiatru. Wykonywanie izolacji powinno odbywaé si¢ wedlug projektu technicznego
opracowanego zgodnie z przepisami budowlanymi, z uwzglednieniem szczegdélowych wytycznych
zawartych w instrukcjach producenta.

Szczegétowe informacje dostepne w Instrukcji Uktadania Pap Termozgrzewalnych dostepnej na
WWW.swisspor.pl

GWARANCJA PRODUKTOWA - 15 LAT

DZIAL OBSLUGI SPRZEDAZY

Zaklad Produkcyjny w Pelplinie tel. 58 888 84 00, fax 58 888 84 07
Zaklad Produkcyjny w Chrzanowie tel. 32 625 72 50, fax 32 62572 52
Zaklad Produkcyjny w Janowie Podlaskim tel. 83 341 37 72, fax 83 341 30 20
Zaklad Produkcyjny w Miedzyrzeczu tel. 95 741 14 06, fax 95742 66 51
Wersja 01/2024
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